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PRODUKTYWNE ROZWIAZANIA

Jako ekspert proces6w przemystowych pomozemy

Cisprosta¢ Twoim wyzwaniom.

Produktywnosé¢, bezpieczenstwo, jakos¢, przemyst
4.0 to tematy, w ktéorych mozemy zaoferowaé
Panstwu nasza wiedze i rozwigzania. Niezaleznie od
tego, czy zajmujesz sie technologia montazu,
obrobka skrawaniem czy spawaniem, nasze oddane
i wyspecjalizowane zespoly towarzyszg Twoim
postepom i zalecajg rozwigzania i sprzet, aby
osiagnaé poziom wydajnosci zgodny z Twoja

strategia przemystowa.

Certyfikowana jako$¢

afao

SDOGHA

Jako Swiatowej klasy gracz

w dziedzinie technologii montazu,
produkujemy i sprzedajemy
urzadzenia i rozwigzania dla
przemystu montazowego, ktore
przyczyniajq sie do poprawy jako-

scii produktywnosci produkgii.
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IETETEEl, Od projektu po uruchomienie, DOGA
fuaiita . gwarantuje jako$¢ tego sprzetu i ustug
rmamcemmznam| - zgodnie z certyfikatem 1SO 9001: 2015.

Ekspertyza

Nasi eksperci terenowi proponujg rozwigzania dosto-
sowane do Twojego Srodowiska i konkretnych potrzeb.

Innowacja

Rozwijajgc produkty i ustugijutra, oferujemy Panstwu
nowe perspektywy i perspektywy.

Wydajnos¢

Nasze rozwigzania o wysokiej warto$ci dodanej
poprawiajg wydajnos¢ i gwarantujg jakos¢ produktu
koncowego.

Zobowiazanie

Koncentrujgc sie na Twoich celach, zobowigzujemy
sie pomoc Ci je osigagnac.

Zobowiazanie

Gwarancjg Panstwa satysfakciji jest nasza organizacja,
posiadajaca od 1996 roku certyfikat ISO 9001

‘ TECHNOLOGIA
MONTAZU

Nasze rozwigzania w zakresie montazu,
ergonomii i identyfikowalnosci przyczyniajg sie do
zwiekszenia produktywnosci, kontrolowania
jakoéci proceséw i spetnienia wymagan
Przemystu 4.0.

Oferujemy produkty zaprojektowane z myslg
o trwatosci oraz ustugi o wysokiej wartosci
dodanej, opierajgc sie na wiedzy i doswiadczeniu
naszego zespotu: projektowanie, produkcja,
instalacja, uruchomienie, szkolenia i konserwacja.
Wspieramy Cie lokalnie dzieki naszej obecnosci
na catym $Swiecie za posrednictwem naszych
spoétek zaleznych i naszej wyspecjalizowanej sieci
dystrybucji.

Kontakt: (@) biuro@hermestools.eu & +48 33 821 41 90

www.dogassembly.com

© DOGA | DOC.60356.04/21
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DPCTouch V2

Interfejs sekwencjonowania
I monitorowania procesu
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GWARANTOWANY
PROCES
ZEROBLEDOW

Aby zapewni¢ wysoka jakos¢ produkgcji,
konieczna jest umiejetnos¢ liczenia,
kontrolowania, sekwencjonowania i wizual-
izacji etapow montazu.

Prosty i wydajny, nasz interfejs Posi- LlCZE N I E

Control, DPC Touch V2, zostat opracowany

przez DOGA, aby spetni¢ wszystkie

potrzeby aplikacji.

Jako prawdziwy przewodnik jest idealnym

narzedziem do autonomicznych stacji KONTROLA

roboczych lub produkcji liniowej.
SEKWENCYJNOSC
@ WYSWIETLANIE

WLASCIWOSCI TECHNICZNE

——

Model DOGA POSI CONTROL DPC TOUCH V2

zasilanie . AC100-240V-50-60Hz .

Wymiary 202 x 128 x 39,6 mm (7,952 x 5,039 x 1,568 in)

Waga 0,5kg /2,20 Ibs

EkranLCD ________._ dotykoWy, 7 .

——
oz Il mEESNEN,
Pamiec¢ SD 8 Gb (nagrywanie zdarzen)




KORZYSCI

Pojemnosc¢

KROK
KROK

KROK

3 0 KROKOW

1255..

i

2) (>
1212
WEJSC WYJSC
USTAWIANE
WARTOSCI

Kompatybilnos¢ narzedzi, sieci i akcesoriow

11

p Nadaje sig do narzedzi pneumatycznychi elektrycznych ze
sprzegtem mechanicznym, z informacjg ,wszystko albo
nic”, sygnatami o obrotach silnika i osiggnietym momencie

obrotowym.

-
2

WEJSCIA

ANALOGOWE
0-5Vv

-

-
]
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» Zarzgdzanie wyborem $rub

» Komunikacja poprzez wejscia/wyjscia 24 V DC (PLC)

» Sie¢, Modbus TCP/IP

P> Whkretaki dynamometryczne i katowe z czujnikiem lub

kontrolg pradu.

» Czytnik kodoéw kreskowych (port szereg. RS232)

- Mocowanie wielostrategiczne

Mozliwo$¢ samodzielnego
skonfigurowania kazdego punktu
mocowania i przypisania:

» pozycje

» tolerancje

» strefe kompletaciji
» narzedzie

© DOGA | DOC.60356.04/21

W zaleznoéci od narzedzia
program montazu moze
automatycznie dostosowac:

> kat

» predkos¢ obrotowg

» moment obr. dokrecania
» czas dokrecania

ooooo



KOMPAKTOWYINTERFEJS,WSZYSTKOWJEDNYM”.

» tatwy w instalacji na stacji roboczej
» Proste i intuicyjne programowanie

» Za niskg cene mozliwos¢ zamiany sterownika PLC na prostg automatyzacje sekwencyjng

Potgczenie/dostep do danych Ramie reakcyjne

@ Wejscia Z pozycjonowaniem
(50 mA)

* Modbus TCP/IP
* Przyciski . * PLC . . Enkodery@ i @

]
e Sensory " ¢ SD karta

o Kody kreskowe

(walidacja i
i wybor LI
pracy)

< mm) \VyjScia
(50 mA)

¢ Wieza sygnatowa

......................................... Narzedzie dokrecajace

* Zarzadzanie sygnatami
« Sitowniki B ¥d

¢ Zezwolenie na wykonanie pracy

) ¢ Skrzynka wejs¢/wyjs¢ (1/O)
Opcje , e : :
¢ Interfejs do 12 wejs¢ i 12 wyjs¢, max. pojemnos¢ 1A

6 FERM=S © DOGA | DOC.60356.04/21
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KONTROLA POZYCJI

Popraw jako$é produkcji dzigki procesom pozbawionym btedéw. DPC Touch V2 podtgczony do ramienia reakcyjnego i
pozycjonujgcego zapewnia kontrole nad procesami montazowymi.

- Tryb sekwencyjny lub swobodny

Sekwencje mocowania Srubami mozna ograniczy¢ do okreslonej kolejnosci lub
pozostawi¢ operatorowi swobode decyz;ji.

W obu przypadkach narzedzie jest wytaczone, gdy znajduje sie poza dozwolong
pozycjg mocowania.

Mozna réwniez powigzac strefe kompletacji (programowalne 2 strefy).

- Tolerancje pozycjonowania

3 sposoby definiowania toleranciji:

* Ogolnie dla wszystkich stanowisk
* Reczne pozycjonowanie po pozycji
» W trybie uczenia poprzez prosty ruch ramienia reakcyjnego do zgdanej poprawne;j strefy.

» Definicja kazdej pozycji mocowania odbywa sie bezposrednio na stanowisku pracy.

» Aby uprosci¢ wymiane enkodera ramienia, definicja ,punktu zerowego” pozwala na zachowanie wszystkich pozycji mocowania.

» Programowalna pozycja ,parkingowa” sygnalizuje za pomocg wej$¢/wyj$¢, ze narzedzie znajduje sie w bezpiecznej pozyciji,
z dala od obrabianego przedmiotu.

@ Zero point encoders

-

©DOGA | DOC.60356.04/21 FERM=S 7

ooooo



SEKWENCJAIMONITOROWANIEPROCESU

DPC Touch V2 prowadzi operatora przez caty proces montazu. Po wybraniu sekwencji (zadania) operator obserwuje
proces krok po kroku, $ruba po Srubie i kieruje sie instrukcjami wyswietlanymi na ekranie.

» Wyeliminuj ryzyko pominiecia srub lub nieprawidtowych wartosci momentu obrotowego
» Roézne rodzaje wyswietlaczy: operacyjne, obrazowe lub zmieniajgce sie z pozycjami mocowania
» tatwy w obstudze niezaleznie od kwalifikacji operatora

- Monitorowanie procesu w trybie pracy

nazwa operacji Nazwa kroku
/sekwencji

r—— r— Narze.dZ|a.
A e pozycjonujace
omtMes v (enkodery)
Licznik ~——— wytgczone poza
I zZielong strefg
Postep krokowy ——— (0 ) - Operacja OK
EeAud e T w llos¢ wykonanych

Opis tekstowy ( 7w WSS ) - - - zadan
Przyciski funkcyjne

- Monitorowanie procesu w trybie niestandardowym

Sensor
. . )
llustracja punktu mocowania za -
pomocg DPC Touch V2 bezposrednio L
na ekranie dotykowym. --Lt-> RN .
l
» Dynamiczne wys$wietlanie instrukgiji e e e m s m s s — == = -
ze zmiang koloru w zalezno$ci /
od pozycji !

N= 1

Operacja OK

» Format obrazu: jpg, 800x480 pikseli

- Kontrola czasu dokrecania

SW|at’ro

- Programowanie offline i zdalnie

p Dostep na zywo do biezgcych zdarzen i zarzgdzanie ustawieniami bezpo$rednio o o
z komputera poprzez Modbus TCP/IP lub oprogramowanie «DPC Touch Remote» I

» Tworzenie i modyfikacja zadan w trybie offline. Nagrane na karcie SD. ﬁ
» |dentyfikowalnosé gwarantowana przez petne monitorowanie za pomoca . z _
tabeli na karcie SD: znacznik czasu, wyniki mocowania, kody kreskowe itp. = -
MODBUS
TPC/IP



APLIKACJE

[ '-'

JAK MIEC PEWNOSC, ZE WSZYSTKIE ELEMENTY
ZOSTALY PRAWIDLOWO ZAINSTALOWANE?

Stanowisko montazowe podzespotu elektrycznego majgcego stanowié
czes$¢ zespotu tadowania pojazdu elektrycznego.

» Przewodnik operatora

» Wykrywanie przedmiotu obrabianego Zeskanuj kod QR,

aby zobaczy¢ szczegoty

MONITOROWANIE SEKWENCJI
ZA POMOCA DPC TOUCH V2

DPC TOUCH V2 moze zarzadza¢ catg stacjg roboczg E k ".'_I E
z réznymi funkcjami automatyzaciji. = 1= .

Zeskanuj kod QR,
aby zobaczy¢ video E o

© DOGA | DOC.60356.04/21 FERM=S
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REFERENCJE | AKCESORIA

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

Nazwa | Kod

DOGA POSI-CONTROL - DPC Touch V2

4-1290026

Czeéci zamienne (w zestawie ze standardowym wyposazeniem)

\NEVAVE]

Ptyta mocujaca

Adapter gniazda gtéwnego EU-UK
Adapter gniazda gtébwnego EU-US

Kabel adaptera 1/0, DB44 >> DB25 + DB9
Zabezpieczenie karty SD

Kod

4-1290006
4-1291024
4-1291023
4-1290007
4-1290031

Akcesoria

Nazwa

Kabel DPC Touch / DOGA GX, GY, DO, GA

Kabel DPC Touch / DOGA HD, SD

Kabel DPC Touch / DOGA MDC

Kabel DPC Touch / Stanley Alpha V (16 stanowisk pracy)
Kabel DPC Touch / Podstawka na bity DOGA (BST)
Kabel DB9, 3m/wolny przewod (3 wejscia/4 wyjscia)
Kabel DB25, 3m/wolny przewdd (12 wej$é/9 wyjsc)
Kabel DB44, 3m/wolny przewod (12 wej$c/12 wyjsc)
Skrzynka okablowania 1/0O dla DPC Touch, DB44, kabel 3m
Skrzynka przetgcznikow cisnienia dla DPC Touch
Adapter do czytnika kodoéw kreskowych, Rs232

Kabel czytnika kodoéw kreskowych LS2208, Rs232

Kod

4-1290008
4-1290013
4-1252006
4-5241051
4-1251213
4-5200542
4-5200770
4-1290009
4-1290011
4-5200771
4-5234520
4-5000320

10 FERM=S © DOGA | DOC.60356.04/21
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NASZEUStUGI

W DOGA oddajemy do Twojej dyspozycji nasze niezawodne, doktadne i przyjazne dla
uzytkownika rozwigzania dokrecania. Naszym obowigzkiem jest doradzi¢ Ci, jakie rozwigzanie
bedzie odpowiednie dla Twojej aplikacji.

Nasi menedzerowie produktu i zespoty inzynierébw wsparcia sg tutaj, aby przeanalizowac proces
produkcyjny i podzieli¢ sie z Tobg naszymi innowacyjnymi rozwigzaniami usprawniajgcymi
proces montazu. Dzieki naszej ustudze integracji technicznej CELPRO zapewniamy
rozwigzania ,pod klucz” od projektu po uruchomienie.

IS}

ROZWIAZANIA
POD KLUCZ

Wykorzystujgc wszystkie opcje
naszego petnego asortymentu
produktéw, oferujemy rozwigzania
dostosowane do Twoich potrzeb.

» Projekt niestandardowy
» Adaptacja istniejgcych
modeli

» Integracja systemu
automatyki

y . wm
%“/@’( e

WSPARCIE g SZKOLENIE
TECHNICZNE :
- Aby zapewni¢ optymalng wydajnosé DOGA oferuje specjalistyczne
i trwatos¢ naszych narzedzi, kursy szkoleniowe dotyczace
. oddajemy do Panstwa dyspozycji . swoich branz:

- nasze wsparcie techniczne.

» Instalacja i uruchomienie :
» Umowa o utrzymanie . P Teoretyczne

> Konserwacja na miejscu » Techniczne i praktyczne
warsztacie



PRODUKTY POWIAZANE

Narzedzia montazowe

f

/ taczagc szerokg game wkretarek przemystowych
DOGA i wspélnie dokonywanych wyborow, spetnimy

Twoje wymagania produkcyjne i jakosciowe.

* Narzedzia elektryczne do kontroli momentu obrotowego i kata
*  Narzedzia do kontroli momentu obrotowego i kagta - STANLEY®

* m »  Bezszczotkowe narzedzia elektryczne

Ramiona reakcyjne momentu obrotowego
| system pozycjonowania narzedzi

Nasze ramiona przyczyniajg sie do poprawy komfortu
3 T‘ operatora, jakosci podzespotow i produktywnosci.
' * BA-Ramiona reakcyjne liniowe / przegubowe / o dtugim skoku
+ DMF - Ramiona teleskopowe z wiékna weglowego
« SLIDER - Zawieszone ramiona reakcyjne
*  Specjalne ramiona reakcyjne momentu obrotowego

> Dowiedz sie wiecej o naszych ramionach reakcyjnych E

Podajniki srub
'.!» Skroc¢ czas cykli operatora i utrzymuj jego komfort.

| * DMA - Auto zaawansowany automatyczny system podawania srub
* DMS - Teleskopowy automatyczny system podawania $rub
+ Poétautomatyczny podajnik $rub ze statymi/wymiennymi szynami

Stale dgzymy do udoskonalania naszych produktéw. W rezultacie wymiary
i oznaczenia w tym dokumencie moga nie zawsze odpowiadac najnowszej
produkcji. Na podstawie wyraznej umowy nasza sprzedaz podlega )
zastrzezeniu wtasnos$ci (W zwigzku z tym w petni obowigzujg przepisy TECHNOLOGII MONTAZU
francuskiej ustawy z dnia 05.12.1980). na naszej stronie internetowe;j,

skanujac kod QR

Znajdz wszystkie nasze produkty
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